
ORGANICO DI DIRITTO DEL PERSONALE A.T.A. PER L’A.S. 2024/25
ALLEGATO A - SCHEMA SINTETICO PROVINCIALE

Assistenti amministrativi 323 323
Assistenti tecnici I CICLO 7 7
Assistenti tecnici II CICLO 91 91
Collaboratori scolastici 908 9 917
Cuochi 3 3
Guardarobieri 3 3
Infermieri 1 1
Addetti all'azienda agraria 2 2

1347

IL DIRIGENTE
Mario M. Nanni

 Ambito territoriale di Forlì Cesena e Rimini (sede di Forlì).

firmato digitalmente e conservato presso M.I.U.R. Ufficio VII

Profilo Posti Posti accantonati
Totale 
posti

Documento firmato digitalmente ai sensi del c.d. Codice dell’Amministrazione Digitale e normativa connessa.
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